








Aderendhülsen

Alle Elpress isolierte und unisolierte Ade-
rendhülsen sind aus E-Kupfer hergestellt 
und elektrolytisch verzinnt. Die Abmes-
sungen entsprechen DIN 46228 (Hinweis 
in Tabelle beachten).

Die Elpress Aderendhülsen werden ver-
wendet wenn ein einwandfreier An-
schluss eines Kabelendes erforderlich ist. 
Bei Verwendung von Aderendhülsen, be-
sonders bei kleineren Querschnitten, wird 
die Leitfähigkeit verbessert. Durch Elpress 
Aderendhülsen werden umgebogene Lei-
ter vermieden und Drahtbruchgefahr ver-
mindert. Dauerhafter Kontaktdruck und 
große Kontaktfläche werden außerdem 
erzielt

Wenn ein Elpress Presswerkzeug beim 
Pressen mit der Elpress Aderendhülse ver-
wendet wird, ensteht eine Verbindung, 
die nach VDE 0609 auf Zugfestigkeit 
getestet worden ist.

Neben den in der Tabelle Seite 2.3 aufge-
führten Aderendhülsen liefern wir auch 
Hülsen mit anderen Isolationsfarben, sie-
he Farbcodtabelle. Die Farbe kennzeich-
net den Leiterquerschnitt. Aderendhülsen 
ab 50 mm† sind auf Anfrage lieferbar.

Bestellbeispiel
Kat nr A4-12ET

A = isoliert

B = unisolierte

4 = Querschnitt (4 mm†)

12 = Längde der Metallhülse

ET = Aderendhülse

ET2 = TWIN-Aderendhülse

Kontaktgepresste Aderendhülse.

Kontaktgepresste TWIN-Aderendhülse.

Farbcode

Qmm

Farbreihe gem.
DIN 46228 und
Elpress Typ ET2 

TWIN
Standardfarbe 
Elpress Typ ET Alternative Farbreihe T

0,14 grau grau braun

0,25 gelb hellblau violett

0,34 türkis türkis pink

0,50 weiß orange weiß

0,75 grau weiß blau

1 rot gelb rot

1,5 schwarz rot schwarz

2,5 blau blau grau

4 grau grau orange

6 gelb schwarz grün

10 rot elfenbein braun

16 blau grün weiß

25 gelb braun schwarz

35 rot beige

50 blau



Isolierte Aderendhülsen 0,14 - 35 mm²
Daten: Cu 99,95%, elektrolytisch verzinnt, Isolation aus Polypropen (PP), Abmessungen 

nach DIN 46228, Elpress Standardfarben.

Aderendhülsen für kurtzschlussichere

Leitungen 1,5 - 16 mm²
Daten: Cu 99,95%, elektrolytisch verzinnt, Isolation aus PP, Farbcode DIN.

mm²
Kat.-
Nr

mm
d L1 L s

Werkzeuge
Seite VPE

0,14 A0,14-6ET 2,0 6 10,5 8 8:13 100

0,25 A0,25-6ET 2,0 6 10,5 8 8:5, 8:11-13, 8:16-17 100

0,5 A0,5-6ET 2,5 6 11,5 8 8:5, 8:11-18 100

A0,5-8ET 2,5 8 13,5 10 100

A0,5-10ET 2,5 10 15,5 12 100

0,75 A0,75-6ET 2,8 6 12,0 8 100

A0,75-8ET 2,8 8 14,0 10 100

A0,75-10ET 2,8 10 16,0 12 100

A0,75-12ET 2,8 12 18,0 14 100

1 A1-6ET 3,0 6 12,5 8 100

A1-8ET 3,0 8 14,5 10 100

A1-10ET 3,0 10 16,5 12 100

A1-12ET 3,0 12 18,5 14 100

1,5 A1,5-8ET 3,4 8 14,5 10 100

A1,5-10ET 3,4 10 16,5 12 100

A1,5-18ET 3,4 18 24,5 20 100

2,5 A2,5-8ET 4,2 8 15,0 10 100

A2,5-12ET 4,2 12 19,0 14 100

A2,5-18ET 4,2 18 25,0 20 100

4 A4-10ET 4,8 10 18,0 12 100

A4-12ET 4,8 12 20,0 14 100

A4-18ET 4,8 18 26,0 20 100

6 A6-12ET 6,2 12 20 14 8:11-18 100

A6-18ET 6,2 18 26 20 100

10 A10-12ET 7,5 12 21 14 100

A10-18ET 7,5 18 27 20 100

16 A16-12ET 8,8 12 23 14 100

A16-18ET 8,8 18 29 20 100

25 A25-16ET 11,0 16 29 18 50

A25-22ET 11,0 22 35 24 50

35 A35-16ET 12,5 16 30 18 50

A35-25ET 12,5 25 39 27 50

s = Abisolierlänge

Auch lieferbar: andere Farbreihen und Querschnitte über 35 mm†.

mm²
Kat.-
Nr

mm
d L1 L S

Werkzeuge
siehe Seite VPE

1,5 A1,5-8ETDXL 6,9 8 17,5 11 8:5, 8:11-18 100

1,5 A1,5-10ETDXL 6,9 10 19,5 13 100

2,5 A2,5-8ETDXL 7,8 8 17,5 11 100

2,5 A2,5-12ETDXL 7,8 12 21,5 15 100

4 A4-10ETDXL 7,8 10 19,5 13 100

6 A6-12ETDXL 8,3 12 23 15 8:11-18 100

10 A10-12ETDXL 9,8 12 24 15 100

16 A16-12ETDXL 12 12 25,5 15 100

s = Abisolierlänge



Unisolierte Aderendhülsen 0,25 - 50 mm²
Daten: Cu 99,95%, elektrolytisch verzinnt, Abmessungen nach DIN 46228.

mm²
Kat.-
Nr

mm 
d L s

Werkzeuge
Seite VPE Note

0,25 B0,25-5ET 0,8 5 5 8:5, 8:11-18 1000 1

B0,25-7ET 0,8 7 7 1000 1

0,5 B0,5-6ET 1 6 6 1000

B0,5-8ET 1 8 8 1000 1

0,75 B0,75-6ET 1,2 6 6 1000

B0,75-8ET 1,2 8 8 1000 1

B0,75-10ET 1,2 10 10 1000

1 B1-6ET 1,4 6 6 1000

B1-8ET 1,4 8 8 1000 1

B1-10ET 1,4 10 10 1000

B1-12ET 1,4 12 12 1000 1

1,5 B1,5-7ET 1,7 7 7 1000

B1,5-10ET 1,7 10 10 1000

B1,5-12ET 1,7 12 12 1000

2,5 B2,5-7ET 2,2 7 7 1000

B2,5-10ET 2,2 10 10 1000

B2,5-12ET 2,2 12 12 1000

B2,5-15ET 2,2 15 15 1000 1

4 B4-9ET 2,8 9 9 1000

B4-12ET 2,8 12 12 1000

6 B6-10ET 3,5 10 10 8:11-18 250

B6-12ET 3,5 12 12 250

B6-15ET 3,5 15 15 250

10 B10-12ET 4,5 12 12 250

B10-15ET 4,5 15 15 250

B10-18ET 4,5 18 18 250

16 B16-12ET 5,8 12 12 250

B16-15ET 5,8 15 15 250

B16-18ET 5,8 18 18 250

25 B25-12ET 7,3 12 12 250 1

B25-15ET 7,3 15 15 250

B25-18ET 7,3 18 18 250

B25-25ET 7,3 25 25 100

35 B35-18ET 8,3 18 18 100

B35-25ET 8,3 25 25 100

50 B50-18ET 10,3 18 18 100

s = Abisolierlänge 

1) Keine DIN 46228 Abmessungen

Querschnitte über 50 mm† auch lieferbar.



Isolierte TWIN-Aderendhülsen 2 x 0,5 - 2 x 10 mm²
Daten: Cu 99,95%, elektrolytisch verzinnt, Isolation aus Polypropen (PP), Abmessungen und 

Farbe nach DIN 46228.

mm²
Kat.-
Nr

mm 
d H/D L1 L s VPE

Werkzeuge*
Seite

2 x 0,5 A0,5-8ET2 1,5 2,3/4,5 8 15,0 10 100 8:5, 8:11-18

2 x 0,75 A0,75-8ET2 1,8 2,6/5,1 8 15,0 10 100

2 x 0,75 A0,75-10ET2 1,8 2,6/5,1 10 17,0 12 100

2 x 1 A1-8ET2 2,0 3,0/5,1 8 15,0 10 100

2 x 1 A1-10ET2 2,0 3,0/5,1 10 17,0 12 100

2 x 1,5 A1,5-8ET2 2,3 3,5/6,4 8 16,0 10 100

2 x 1,5 A1,5-12ET2 2,3 3,5/6,4 12 20 14 100

2 x 2,5 A2,5-10ET2 2,9 4,0/7,5 10 18,5 12 100

2 x 2,5 A2,5-13ET2 2,9 4,0/7,5 13 21,5 15 100

2 x 4 A4-12ET2 3,8 4,9/8,6 12 23 14 100 8:13-18

2 x 6 A6-14ET2 4,6 5,8/9,6 14 25 16 100

2 x 10 A10-14ET2 6,5 7,0/12,6 14 26 16 100

s = Abisolierlänge
*  Benutzen Sie die Presslage die dem Gesamtleiterquerschnitt am ehesten entspricht.



Isolierte Verbinder

Alle Elpress Ring-, Gabel und Stiftkabel-
schuhe sind aus hochwertigem E-Kupfer 
hergestellt. Flachsteckhülsen sind aus 
Messing oder Zinnbronze gefertigt. Sämt-
liche Kabelschuhe sind elektrolytverzinnt 
für einen maximalen Korrosionsschutz. 
Der Hals des Kabelschuhes ist hartgelötet 
und weichgeglüht, dies bewirkt dass der 
Kabelschuh in jeder beliebigen Lage kon-
takt-gepresst werden kann. Das Material 
der Flachsteckhülsen ist doppel gefaltet 
und hartgelötet, was zur Folge hat, dass 
eine fertige Verbindung eine sehr gute 
Zugfestigkeit hat und den Strom besser 
leitet.

Isolierung

Die Elpress Isolierung besteht hauptsäch-
lichaus Polykarbonat, das sehr gute De-
formierungseigenschaften hat und die 
Form auch bei starken Vibrationen und  
hohen Temperaturen oberhalb 100 Grad 
C beibehält. Vorsicht jedoch bei alkali-
schen Stoffen.

Die Farbe der Isolierhülse zeigt für wel-
chen Querschnitt der Kabelschuh be-
stimmt ist:

EasyEntry

Die Elpress Isolierhülse ist eine EasyEntry 
Type, was eine richtige Einführung des 
Leiters in den Kabeschuh sicherstellt. Die 
Gefahr nicht richtig eingeführter Drähte 
mit ihren negativen Folgen, wird verhin-
dert.

Kennzeichnung der 

isolierten Verbinder

Alle Elpress isolierten Verbindungen sind 
mit Firmenzeichen, Querschnitt und ge-
gebenenfalls Bolzendurchmesser zur Er-
leichterung der Arbeit und Kontrolle 
gekennzeichnet. Beim Kontaktpressen 
von isolierten Verbindungen machen die 
Elpress Zangengesenke einen Abdruck in 
der Isolierhülse, damit alle Pressergebnis-
se nachträglich gemäß den Forderungen 
vieler Normen kontrolliert werden kön-
nen.

Hellgelb 0,1 - 0,5 mm†

Grün 0,25 - 0,75 mm†

Rot 0,5 - 1,5 mm†

Blau 1,5 - 2,5 mm†

Gelb 4 - 6 mm†

EasyEntry.

Kennzeichnung der Elpress isolierten Ver-
bindungen.

Kennzeichnungsbeispiel

Kat-Nr A1532R (E, FLS, G usw.)

A = isoliert

15 = qmm (1,5 mm†)

32 = Lochdurchmesser (3,2 mm)

E = Aderendhülse

FLS = Flachsteckhülse

FLSF = Flachsteckhülse, Vollisoliert

FLSH = Flachsteckverteiler

FLST = Flachsteckhülse, Zinnbronze

G = Gabelkabelschuh

GB = Flanschengabelkabelschuh

H = Flachstecker

HA = Rundstecker

HO = Rundsteckhülse

K = Hakenkabelschuh

PSK = Paralellverbinder

R = Ringkabelschuh

SF = Flachstiftkabelschuh

SFB = Flachstiftkabelschuh

SFK = Flachstiftkabelschuh

SFL = Flachstiftkabelschuh

SFN =Flachstiftkabelschuh

SR = Rundstiftkabelschuh

SRK = Rundstiftkabelschuh

SK = Verbinder

SKW = Schrumpfverbinder



Ringkabelschuhe 0,1 - 6 mm²
Daten: E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

mm² Kat Nr Schraube
mm 
W d t L1 L s

Werkzeuge
Seite VPE

Isol.-
matr

0,1- A0527R M2,5 5,4 2,0 0,5 14,0 16,0 6     8:4 100 PA*

0,5 A0532R M3 5,4 2,0 0,5 16,0 16,0 6                8:16-17 100 PA*

A0543R M4 7,0 2,0 0,5 16,0 19,0 6 100 PA*

A0553R M5 8,0 2,0 0,5 15,0 19,0 6 100 PA*

0,25- A0832R M3 5,5 3,2 0,5 15,0 18,0 7 100 PC

0,75 A0837R M3,5 6,2 3,2 0,5 17,5 21 7 100 PC

A0843R M4 7,5 3,2 0,5 17,5 21 7 100 PC

A0853R M5 9 3,2 0,5 17,5 22 7 100 PC

0,5- A1532R M3 5,5 4,0 0,7 15,0 18,0 7   8:3-6 100 PC

1,5 A1537R M3,5 6,2 4,0 0,7 17,5 21 7                8:16-18 100 PC

A1543R M4 7,5 4,0 0,7 17,5 21 7 100 PC

A1553R M5 9,0 4,0 0,7 17,5 22 7 100 PC

A1565R M6 11,0 4,0 0,7 19,5 25 7 100 PC

A1585R M8 14,0 4,0 0,7 21 28 7 100 PC

A1510R M10 17,0 4,0 0,7 23 31 7 100 PC

1,5- A2532R M3 5,5 4,5 0,8 15,0 18,0 8 100 PC

2,5 A2537R M3,5 6,2 4,5 0,8 17,5 21 8 100 PC

A2543R M4 7,5 4,5 0,8 17,5 21 8 100 PC

A2553R M5 9,0 4,5 0,8 17,5 22 8 100 PC

A2565R M6 11,0 4,5 0,8 19,5 25 8 100 PC

A2585R M8 14,0 4,5 0,8 21 28 8 100 PC

A2510R M10 17,0 4,5 0,75 23 31 8 100 PC

A2513R M12 19,0 4,5 0,75 25 34 8 100 PVC*

4- A4643R M4 7,8 6,4 1,0 21 25 9  8:3, 8:6 100 PC

6 A4653R M5 9,0 6,4 1,0 21 25 9 100 PC

A4665R M6 11,0 6,4 1,0 22 27 9 100 PC

A4685R M8 14,0 6,4 1,0 23 30 9 100 PC

A4610R M10 17,0 6,4 1,0 25 33 9 50 PC

A4613R M12 19,2 6,8 1,0 31 40 9 50 PVC*

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge  * nicht EasyEntry



Gabelkabelschuhe 0,1 - 6 mm²
Daten: E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

Flanschengabelkabelschuhe 0,5 - 2,5 mm²
Daten: E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

Hakenkabelschuhe 0,5 - 2,5 mm²
Daten: E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

mm² Kat Nr Schraube
mm
W d t L1 L s

Werkzeuge
Seite VPE

Isol.- 
matr.

0,1-0,5 A0532G M3 5,0 2,0 0,5 14,0 16,0 6   8:4,     8:16-17 100 PA*

0,25- A0832G M3 5,5 3,2 0,5 15,0 18,0 7 100 PC

0,75 A0837G M3,5 6,2 3,2 0,5 17,5 21 7 100 PC

A0843G M4 7,5 3,2 0,5 17,5 21 7 100 PC

0,5- A1532G M3 5,5 4,0 0,7 15,0 18,0 7    8:3-6 100 PC

1,5 A1537G M3,5 6,2 4,0 0,7 17,5 21 7                 8:16-18 100 PC

A1537GS M3,5 5,5 4,0 0,7 17,5 21 7 100 PC

A1543G M4 7,0 4,0 0,7 17,5 21 7 100 PC

A1553G M5 9,0 4,0 0,7 17,5 22 7 100 PC

A1565G M6 11,0 4,0 0,7 19,5 25 7 100 PC

1,5- A2532G M3 5,5 4,5 0,8 15,0 18,0 8 100 PC

2,5 A2537G M3,5 6,2 4,5 0,8 17,5 21 8 100 PC

A2537GS M3,5 5,5 4,5 0,8 17,5 21 8 100 PC

A2543G M4 7,0 4,5 0,8 17,5 21 8 100 PC

A2553G M5 9,0 4,5 0,8 17,5 22 8 100 PC

A2565G M6 11,0 4,5 0,8 19,5 25 8 100 PC

4-6 A4643G M4 7,8 6,4 1,0 21 25 9    8:3,          8:6 100 PC

A4653G M5 9,0 6,4 1,0 21 25 9 100 PC

A4665G M6 11,0 6,4 1,0 22 27 9 100 PC

A4685G M8 14,0 6,4 1,0 23 30 9 100 PC

A4610G M10 18,0 6,4 1,0 27 36 9 100 PC

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge  * nicht EasyEntry

mm² Kat Nr Schraube
mm 
W d t L1 L s

Werkzeuge
Seite VPE

Isol.- 
matr.

0,5- A1537GB M3,5 7,5 4,0 0,7 17,5 21 7    8:3-6 100 PC

1,5 A1543GB M4 7,5 4,0 0,7 17,5 21 7                  8:16-18 100 PC

1,5- A2543GB M4 7,5 4,5 0,8 17,5 21 7 100 PC

2,5 A2553GB M5 9,0 4,5 0,8 17,5 23 7 100 PC

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge

mm² Kat Nr Schraube
mm 
W d t L1 L s

Werkzeuge
Seite VPE

Isol.- 
matr.

0,5-1,5 A1543K M4 7,5 4,0 0,8 17,5 21 7 8:3-6, 8:16-18 100 PC

1,5-2,5 A2543K M4 7,5 4,5 0,8 17,5 21 8 8:3-6, 8:16-18 100 PC

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge



Stiftkabelschuhe 0,1 - 6 mm²
Daten: E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

Flachstiftkabelschuhe 0,25 - 6 mm²
Daten: E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

Stossverbinder 0,25 - 6 mm²
Daten: E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, halogefreie PC-Isolierung ohne EasyEntry.

mm² Kat Nr
mm 
W d L1 L s VPE

Werkzeuge
Seite

Isol.-
matr.

0,1-0,5 A0514SR 1,4 2,0 8,0 18,0 6 100      8:4,      8:16-17 PA*

0,25-0,75 A0819SR 1,8 3,2 12,0 22 7 100 PC

A0819SRK 1,8 3,2 8,5 18,5 7 100 PC

0,5-1,5 A1519SR 1,9 4,0 12,0 22 7 100      8:3-6 PC

A1519SRK 1,9 4,0 8,5 18,5 7 100                    8:16-18 PC

1,5-2,5 A2519SR 1,9 4,5 12,0 22 8 100 PC

A2519SRK 1,9 4,5 8,5 18,5 8 100 PC

4-6 A4630SR 2,8 6,4 17,0 27 9 100      8:3,      8:6 PC

s = Abisolierlange  * nicht EasyEntry

mm² Kat Nr
mm 
W d t L1 L s VPE

Werkzeuge
Seite

Isol.-
matr.

0,25-0,75 A0825SFK 2,5 3,2 0,5 10,0 20 7 100 8:4, 8:      16-17 PC

0,5-1,5 A1518SFL 2,3 4,6 0,8 18,0 27 7 100 8:3-6 PA

A1529SF 2,9 4,0 0,7 12,0 22 7 100           8:16-18 PC

A1529SFN 2,9 4,5 0,7 11,5 22 7 100 PC**

A1530SFB 3,0 4,5 0,8 17,5 27 7 100 PA

1,5-2,5 A2524SFL 2,4 4,5 0,8 18,0 28 8 100 PA**

A2529SF 2,9 4,3 0,7 11,5 22 8 100 PC

A2529SFN 2,9 4,5 0,7 11,5 22 8 100 PC**

A2530SFB 3 4,6 0,7 17,5 27 8 100 PA*

4-6 A4640SF 4 6,7 1,0 13,0 27 9 100 8:3, 8:6 PVC*

A4645SFB 4,5 6,7 1,0 17,5 32 9 100 PVC*

t = Materialstärke s = Abisolierlänge * nicht EasyEntry  ** mit Nase

mm² Kat Nr
mm 

d L s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.-
matr.

0,25-0,75 A0824SK 2,9 24 7 100 8:4, 8:16-17 PC

0,5-1,5 A1525SK 3,4 24 7 100 8:3-6,   8:16-18 PC

1,5-2,5 A2527SK 4,3 26 8 100 8:3-6 PC

4-6 A4652SK 6,5 33 9 50 PC

s = Abisolierlänge



Stossverbinder mit Schrumpfisolierung 0,5 - 6 mm²
Daten: Kontakthülse aus E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, Schrumpschlauchisolierung mit 

Innenkleber.

Parallelverbinder 0,5 - 6 mm²
Daten: Kontakthülse aus E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt.

Flachsteckhülsen 0,1 - 6 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

mm² Kat Nr
mm 

d L s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.-
matr.

0,5-1,5 A1535SKW 4,5 35 8 25 8:5 PA

1,5-2,5 A2535SKW 5,4 35 8 25 PA

4-6 A4650SKW 6,8 40 9 25 PA

s = Abisolierlänge

Nach dem Pressen und Schrumpfen wird eine Wasserdichte Verbindung erzielt.

Total 

mm2 Kat Nr
mm 

d L s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.-
matr.

0,5-1,75 A1515PSK 3,2 17,0 7 100 8:3-6,             8:16-18 PVC

1,5-3,25 A2517PSK 4 17,0 8 100   8:3-6 PVC

4-6 A4634PSK 5,6 21 9 100   8:3, 8:6 PVC

s = Abisolierlänge

Typ PSK mit Zange ESA0760 (C) zweimal Pressen.

mm² Kat Nr
mm
W d L

Für
Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

Isol.-
matr.

0,1-0,5 A0503FLS5 3,7 2,3 16,0 2,8x0,5 7 100 8:4,       8:16-17 PVC*

A0503FLS8 3,7 2,3 16,0 2,8x0,8 7 100   8:4 PVC*

0,5-1,5 A1503FLS5 3,5 3,3 18,5 2,8x0,5 7 100   8:3-6 PC

A1503FLS8 3,5 3,3 18,5 2,8x0,8 7 100                8:16-18 PC

A1505FLS5 5,7 3,7 19,0 4,8x0,5 7 100 PC

A1505FLS8 5,7 3,7 19,0 4,8x0,8 7 100 PC

A1507FLS 7,6 4,0 20 6,3x0,8 7 100 PC

A1507FLST 7,6 4,0 20 6,3x0,8 7 100 PC**

1,5-2,5 A2505FLS5 5,7 4,4 19,0 4,8x0,5 8 100 PC

A2505FLS8 5,7 4,4 19,0 4,8x0,8 8 100 PC

A2507FLS 7,6 4,5 20 6,3x0,8 8 100 PC

A2507FLST 7,6 4,5 20 6,3x0,8 8 100 PC**

A2508FLS 9,1 4,3 24 8,4x0,8 8 100 PVC***

4-6 A4607FLS 7,6 6,4 24 6,3x0,8 9 100 PC

A4609FLS 11,0 6,2 31 9,5x1,2 9 100 8:3, 8:6 PVC***

s = Abisolierlänge  * nicht EasyEntry  ** Aus Zinnbronze (Phosphorbronze) hergestellt

*** unverlötet, mit zusätzlicher Unterstützungshülse; nich EasyEntry



Flachsteckverteiler 0,5 - 2,5 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt, ohne EasyEntry.

Vollisolierte Flachsteckhülsen 0,5 - 6 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

Flachstecker 0,5 - 6 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

mm² Kat Nr
mm 
W d L

Für
Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

Isol.- 
matr.

0,5-1,5 A1507FLSH 7,4 3,7 22 6,3x0,8 7 100 8:3-6,8:16-18 PVC*

1,5-2,5 A2507FLSH 7,5 4,3 22 6,3x0,8 8 100 8:3-6,8:16-18 PVC*

s = Abisolierlänge  * ungelötet mit zusätzlicher Hülse

mm² Kat Nr
mm

d L
Für 

Stecker s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.-
matr.

0,5-1,5 A1503FLSF5 3,8 19,3 2,8x0,5 7 100      8:3-6 PA*

A1503FLSF8 3,8 19,3 2,8x0,8 7 100 8:16-18 PA*

A1505FLSF5 3,6 20,2 4,8x0,5 7 100 PA*

A1505FLSF8 3,6 20,2 4,8x0,8 7 100 PA*

A1507FLSF 4,0 21 6,3x0,8 7 100 PC

1,5-2,5 A2505FLSF5 3,9 19,5 4,8x0,5 8 100 PA*

A2505FLSF8 3,9 19,5 4,8x0,8 8 100 PA*

A2507FLSF 4,5 21 6,3x0,8 8 100 PC

4-6 A4607FLSF 5,3 26 6,3x0,8 9 100      8:3, 8:6 PA*

s = Abisolierlänge  * ungelötet mit Messinghülse, nicht EasyEntry.

mm² Kat Nr
mm 

d L Flachstift s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.-
matr.

0,5-1,5 A1507H 4,0 22 6,3x0,8 7 100 8:3-6, 8:16-18 PC

1,5-2,5 A2507H 4,5 22 6,3x0,8 8 100 PC

4-6 A4607H 6,3 25 6,3x0,8 9 100 PVC*

s = Abisolierlänge  * ungelötet mit Messinghülse, nicht EasyEntry



Vollisolierte Endhülsen 0,5 - 6 mm²
Daten: Kupfer, elektrolytisch verzinnt. PA ist halogenfrei.

Rundstecker 0,25 - 6 mm²
Daten: Messing/E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

Vollisolierte Rundsteckhülsen 0,25 - 6 mm²
Daten: Messing/E-Kupfer, elektrolytisch verzinnt, PC-Isolierung mit EasyEntry, 

PC und PA Isolierung sind halogenfrei.

mm² Kat nr
mm 

d L1 L s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.-
matr.

1-3 A2500E 6,4 8,0 15,2 8 100 8:3-6, 8:16-18 PA

4-6 A4600E 9,2 9,0 17,7 9 100 8:3-6, 8:16-18 PA

s = Abisolierlänge

mm² Kat Nr
mm 

d L
Stift

Ø s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.- 
matr.

0,25-0,75 A0802HA 3,6 26 2,0 7 100 8:4, 8:16-17 PA*

0,5-1,5 A1504HA 4,0 22 4,0 7 100 8:3-6, 8:16-18 PC

1,5-2,5 A2505HA 4,3 20 5,0 8 100 PVC*

4-6 A4605HA 6,5 21 5,0 9 100 PVC*

s = Abisolierlänge  * unverlötet mit Messinghülse, nicht EasyEntry

mm² Kat Nr
mm 

d L
Für 

Rundstift Ø s VPE
Werkzeuge

Seite
Isol.- 
matr.

0,25-0,75 A0802HO 3,4 24 2,0 7 100 8:4, 8:16-17 PA*

0,5-1,5 A1504HO 4,0 25 4,0 7 100 8:3-6, 8:16-18 PC**

1,5-2,5 A2505HO 4,3 26 5,0 8 100 PVC*

4-6 A4605HO 6,5 23 5,0 9 100 PVC*

s = Abisolierlänge  * unverlötet mit Messingshülse

** aus Zinnbronze (Phosphorbronze) hergestellt, mit EasyEntry



Unisolierte Verbinder

Alle Elpress Ring-, Gabel- und Stiftkabel-
schuhe sowie Stoßverbinder sind aus 
hochwertigem Elektrolytkupfer 99,9 % 
hergestellt. Flach- und Rundsteckverbin-
der sind aus Messing gefertigt. Sämtliche 
Kabelschuhe sind elektrolytverzinnt, für 
einen maximalen Korrosionsschutz.

Die Kabelschuhe aus Kupferblech sind 
hartgelötet und weichgeglüht, damit die 
Kabelschuhe in jeder beliebigen Lage 
Kontaktgepresst werden können.

Kennzeichnung der 

unisolierten Verbinder

Alle Elpress unisolierten Verbinder sind 
mit Firmenzeichen, Querschnitt und ge-
gebenenfalls Schraubdurchmesser verse-
hen.

Beispiele von Elpress unisolierten
Verbindungen.

Kennzeichnungsbeispiel

Kat-Nr B1532R (G, HO, FLS usw)

B = unisoliert

15 = Qmm max (1,5 mm†)

32 = Typenkennzeichendes Maß (Loch 3,2 
mm)

G = Gabelkabelschuh

GS= Gabelkabelschuh

H = Flachstecker

HN = Flachstecker mit Nase

HA = Rundstecker

HO = Rundsteckerhülse

R = Ringkabelschuh

SR = Stiftkabelschuh

FLS = Flachsteckhülse

FLSB = Winkelflachsteckhülse

FLSH = Flachsteckverteiler

FLSN = Flachsteckhülse mit Nase

FLSV = Flachsteckhülse gewinkelt



Ringkabelschuhe 0,25 - 6 mm²
Daten: Cu 99,95 %, elektrolytverzinnt, hartgelöteter Hals.

Rohrkabelschuhe 0,75 - 10 mm²
Daten: Kupfer 99,9%, elektrolytisch verzinnt.

mm²
Kat.-
Nr Schraube

mm 
W d t L s VPE

Werzeuge
Seite

0,25-0,75 B0832R M3 5,5 1,3 0,5 13,0 7 100 8:8, 8:12, 8:16-18

B0843R M4 7,5 1,3 0,5 16,2 7 100

B0853R M5 9,0 1,3 0,5 17,0 7 100

0,75-1,5 B1532R M3 5,5 1,8 0,7 13,0 7 100

B1543R M4 7,5 1,8 0,7 16,2 7 100

B1553R M5 9,0 1,8 0,7 17,0 7 100

B1565R M6 11,0 1,8 0,7 20 7 100

B1585R M8 14,0 1,8 0,7 23 7 100

B1510R M10 17,0 1,8 0,75 26 7 100

1,5-2,5 B2532R M3 6,0 2,3 0,8 15,0 8 100

B2537R M3,5 6,2 2,3 0,8 16,2 8 100

B2543R M4 7,5 2,3 0,8 16,2 8 100

B2553R M5 9,0 2,3 0,8 17,0 8 100

B2565R M6 11,0 2,3 0,8 20 8 100

B2585R M8 14,0 2,3 0,8 23 8 100

B2510R M10 17,0 2,3 0,75 26 8 100

4-6 B4643R M4 7,8 3,4 1,0 17,5 9 100                            8:10

B4653R M5 9,0 3,4 1,0 18,0 9 100

B4665R M6 11,0 3,4 1,0 20 9 100

B4685R M8 14,0 3,4 1,0 23 9 100

B4610R M10 17,0 3,4 1,0 26 9 100

B4613R M13 18,0 3,7 1,0 30 9 100

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge

mm²
Kat.-
Nr Schraube

mm 
W d t L s VDE

Werkzeuge
Seite

0,75 KR0,75-3 M3 6,0 1,3 0,8 16,0 7 100 8:8, 8:12, 8:16-18

KR0,75-4 M4 6,0 1,3 0,8 16,0 7 100

1,5 KR1,5-3 M3 6,5 1,8 1,0 16,0 7 100

KR1,5-4 M4 6,5 1,8 1,0 17,0 7 100

KR1,5-5 M5 7,5 1,8 0,8 18,0 7 100

2,5 KR2,5-3 M3 7,5 2,3 1,3 17,0 8 100

KR2,5-4 M4 7,5 2,3 1,3 18,0 8 100

KR2,5-5 M5 8,5 2,3 1,2 19,0 8 100

KR2,5-6 M6 8,5 2,3 1,1 19,0 8 100

4 KR4-4 M4 8,5 3,0 1,5 21 9 100           8:10. 8:12

KR4-5 M5 9,0 3,0 1,5 22 9 100                      8:16-18

KR4-6 M6 10,0 3,0 1,4 23 9 100

6 KR6-4 M4 9,5 4,0 1,7 22 9 100

KR6-5 M5 9,5 4,0 1,7 22 9 100

KR6-6 M6 10,0 4,0 1,6 23 9 100

KR6-8 M8 13,5 4,0 1,2 30 9 100

10 KR10-5 M5 11,5 5,0 3,0 29 11 100

KR10-6 M6 11,5 5,0 3,0 29 11 100

KR10-8 M8 13,5 5,0 2,2 33 11 100

KR10-10 M10 16,0 5,0 2,0 34 11 100

KR10-12 M12 19,0 5,0 1,7 41 11 100

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge
Größere Querschnitte, siehe Kapitel 4.



Gabelkabelschuhe 0,25 - 10 mm²
Daten: Kupfer 99,95%, elektrolytisch, hartgelöteter Hals.

Stiftkabelschuhe 0,25 - 6 mm²
Daten: Cu 99,95%, elektrolytisch verzinnt, hartgelöteter Hals.

mm²
Kat.-
Nr Schraube

mm 
W d t L s VPE

Werkzeuge
Seite

0,25-0,75 B0832G M3 5,5 1,3 0,5 13,0 7 100 8:8, 8:16-18

B0843G M4 7,5 1,3 0,5 16,2 7 100

0,75-1,5 B1532G M3 5,5 1,8 0,7 13,0 7 100

B1537GS M3,5 5,5 1,8 0,7 16,2 7 100

B1543G M4 7,0 1,8 0,7 16,2 7 100

B1553G M5 9,0 1,8 0,7 17,0 7 100

1,5-2,5 B2532G M3 5,5 2,3 0,8 13,0 8 100

B2543G M4 7,0 2,3 0,8 16,2 8 100

B2553G M5 9,0 2,3 0,8 17,0 8 100

4-6 B4643G M4 7,8 3,4 1,0 18,0 9 100            8:10, 8:16-18

B4653G M5 9,0 3,4 1,0 18,0 9 100

10 B9953G M5 12,0 4,6 1,2 24 11 100

B9965G M6 11,0 4,6 1,1 23 8 100

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge

mm²
Kat.-
Nr

mm 
W d L1 L s VPE

Werkzeuge
Seite

0,25-0,75 B0819SR 1,8 1,3 12,0 17,0 7 100 8:8, 8:16-18, 8:10

0,75-1,5 B1519SR 1,9 1,8 12,0 17,0 7 100

1,5-2,5 B2519SR 1,9 2,3 12,0 17,0 8 100

4-6 B4630SR 2,8 3,4 14,0 20 9 100

s = Abisolierlänge



Stossverbinder 0,75 - 10 mm²
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt.

Flachsteckhülsen 0,5 - 6 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt.

Flachsteckhülsen mit Nase 1,5 - 6 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt.

mm²
Kat.-
Nr

mm 
d L s VPE

Werkzeuge
Seite

0,75 KS0,75 1,3 14,0 7 100 8:8, 8:16-18

1,5 KS1,5 1,8 14,0 7 100

2,5 KS2,5 2,3 16,0 8 100

4 KS4 3,0 19,0 9 100 8:10, 8:16-18

6 KS6 4,0 19,0 9 100

10 KS10 5,0 30 16 100

KST10 4,5 30 16 100

s = Abisolierlänge

mm²
Kat.-
Nr

mm 
e t L

Für
Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

0,5-1 B1003FLS5 5,0 0,3 12,7 2,8x0,5 7 100 8:7, 8:9-10, 8:16-18

B1003FLS8 5,0 0,3 12,7 2,8x0,8 7 100

0,75-1,5 B1505FLS5 6,4 0,4 16,0 4,8x0,5 7 100

B1505FLS8 6,4 0,4 16,0 4,8x0,8 7 100

B1507FLS1 7,6 0,4 19,0 6,3x0,8 7 100

1,5-2,5 B2505FLS5 6,0 0,4 16,0 4,8x0,5 8 100

B2505FLS8 6,0 0,4 16,0 4,8x0,8 8 100

B2507FLS1 7,6 0,4 19,0 6,3x0,8 8 100

4-6 B4607FLS1 7,6 0,4 19,0 6,3x0,8 8 100

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge

Isoliertüllen, siehe Seite 3:10.

mm²
Kat.-
Nr

mm 
e t L

Für
Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

1,5-2,5 B2507FLSN 7,5 0,4 19,0 6,3x0,8 8 100 8:7, 8:9-10, 8:16-18

4-6 B4607FLSN 7,5 0,4 19,0 6,3x0,8 9 100 8:7, 8:9-10, 8:16-18

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge

Isoliertüllen, siehe Seite 3:10. Flachsteckgehäuse, Seite 3:11.



Flachsteckverteiler 0,5 - 2,5 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt.

Winkelflachsteckhülse 90 Grad, 0,5 - 1,5 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt.

Flachsteckhülse gewinkelt 0,5 - 1 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt.

Flachstecker 0,5 - 2,5 mm²
Daten: Messing, elektrolytisch verzinnt.

mm²
Kat.-
Nr

mm 
e t L

Für
Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

0,5-1,5 B1507FLSH 8,0 0,4 20,0 6,3x0,8 7 100 8:7, 8:9-10, 8:16-18

1,5-2,5 B2507FLSH 8,0 0,4 20,0 6,3x0,8 7 100 8:7, 8:9-10, 8:16-18

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge

mm²
Kat.-
Nr

mm 
e t L

Für
Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

0,5-1,5 B1507FLSB8 7,7 0,4 13,0 6,3x0,8 7 100 8:8

t = Materialstärke  s = Abisolierlänge

mm²
Kat.-
Nr

mm
W e t L

Für
Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

0,5-1 B1003FLSV5 3,8 4,9 0,3 9,3 2,8x0,5 7 100 8:7, 8:9-10, 8:16-18

Materialstärke  s = Abisolierlänge

mm²
Kat.-
Nr

mm 
e L Stecker s VPE

Werkzeuge
Seite

0,5-1 B1003H 5,6 12,7 2,8x0,8 7100 8:7, 8:9-10, 8:16-18

0,5-1,5 B1507H 8,0 19,0 6,3x0,8 7 100

1,5-2,5 B2507H 8,0 20 6,3x0,8 8 100

s = Abisolierlänge  Isoliertüllen, siehe Seite 3:10.
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Cu-Verbinder

Elpress Kupferverbinder sind aus reinem 
Kupfer 99,9% hergestellt. Wir produzieren 
Rohrkabelschuhe der Typen KR/KRT/KRF/
KRD, Stossverbinder der Typen KS/KST/
KSF/KSD für mehrdrähtige Leiter nach IEC 
228 Klasse 2 und feindrähtige Leiter nach 
Klasse 5 und Abzweigklemmen ("C-Hül-
sen"). Gefertigt werden auch viele Kun-
denspezifische Verbinder.

Für fein- und nicht komprimierte mehr-
drähtige Kupferleiter werden die Typen  
KR/KRF und KS/KSF verwendet.

Für mehrdrähtige Kupferleiter werden die 
handelsüblichen Typen KR/KRT und KS/
KST verwendet.

KRD/KSD Typen sind u.a. für den engli-
schen Markt bestimmt.

Rohrkabelschuhe sind geeignet für max. 
48 kV und werden hauptsächlich zum An-
schluss an Schienen und Gerätestecker 
aus Kupfer verwendet.

Stossverbinder werden hauptsächlich für 
Verbindungen von Kupferleitern in der 
Kabelmontage eingesetzt. Ebenso finden 
Stossverbinder Anwendung als Verbin-
dung von Erdleitern.

Die Klemmen Typ C verwendet man für 
Verbindung und Abzweigung von Erdlei-
tungen und Blitzschutzmontage.

Beim Verwenden der Elpress Verbinder 
zusammen mit einem Elpress Press-Sy-
stem wird eine Verbindung gem. VDE 
0220, IEC-EN 61238:1, SEN 245010, BS 
4579:1 erzielt.

Pressanzahl und 

Pressfolge

Bitte beachten Sie die verschiedenen 
Press-Systeme im Kapitel 9.

Pressfolge siehe unten.

Kennzeichnung
von Cu-Verbinder

Das Elpress Kennzeichnungssystem für 
Kupferverbindungen zeigt Firmensymbol, 
Leiterquerschnitt und Typennummer der 
Sechskantbacke. Mit diesem System wird 
die Verwendung des richtigen Werkzeugs 
beim Kontaktpressen sichergestellt und 
zwar dadurch, dass die Backennummer 
beim Pressen automatisch eingeprägt 
wird.

Anschlussloch in 
Kabelschuhplatte

Pressfolge für Cu-Verpressen.

Beispiel Kabelschuh

32 (auf dem Hals) entspricht der

 Typenummer der Pressbacke

(Elpress Logo) 300 16 F (auf dem 
Flansch)

300 = Cu-Leiter mm†

16 = Lochgrösse

 F = KRF

Beispiel Stossverbinder

(Elpress Logo) 27 entspricht der

 Typenummer der Pressbacke

185 F (ev. Schirmleiterquerschnitt und
Erdsymbol)

 185 = Cu-Leiter mm†

 F = KSF

Beispiel Abzweigklemme

120 - 150/70 - 95

 120 - 150 = Cu-Seil mm†

 70 - 95 = Cu-Seil mm†

(Elpress Logotyp) C16 - 13 Kat.- Nr

Schraube
Loch

Ø mm, tol. H13

M 3 3,2

M 4 4,3

M 5 5,3

M 6 6,4

M 8 8,4

M 10 10,5

M 12 13

M 16 17

M 20 21

M 24 25



Rohrkabelschuhe für feindrähtige und nicht komprimierte 

Leiter 0,75 - 10 mm², KR
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 10-10 

10 = mm† 10 = Flanschloch für M10

Kat.-Nr 
mm² -Schraube M

mm 
W d N N1 L VPE

Werkzeuge
Seite

KR 0,75-3* 6,0 1,3 3,2 3,8 16,0 100 8:9, 8:18-20

KR0,75-4* 6,0 1,3 3,2 3,8 16,0 100

KR 1,5-3* 6,5 1,8 3,4 3,6 16,0 100

KR 1,5-4* 6,5 1,8 4,2 4,3 17,0 100

KR 1,5-5* 7,5 1,8 4,8 4,7 18,0 100

KR 2,5-3* 7,5 2,3 3,5 4,1 17,0 100

KR 2,5-4* 7,5 2,3 4,2 4,1 18,0 100

KR 2,5-5* 8,5 2,3 4,8 4,8 19,0 100

KR 2,5-6* 8,5 2,3 5,1 4,9 19,0 100

KR 4-4 8,5 3,0 4,2 5,8 21 100                      8:11  9:3

KR 4-5 9,0 3,0 4,8 5,2 22 100

KR 4-6 10,0 3,0 5,0 7,0 23 100

KR 6-4 9,5 4,0 4,0 7,0 22 100

KR 6-5 9,5 4,0 5,0 6,0 22 100

KR 6-6 10,0 4,0 5,5 6,5 23 100

KR 6-8 13,5 4,0 7,0 10,0 30 100

KR 10-5 11,5 5,0 6,0 7,0 29 100 9:4-30

KR 10-6 11,5 5,0 6,0 7,0 29 100

KR 10-8 13,5 5,0 7,0 9,0 33 100

KR 10-10 16,0 5,0 5,0 10,0 34 100

KR 10-12 19,0 5,0 41 100

* ohne Inspektionsloch



Rohrkabelschuhe für feindrähtige und nicht komprimierte 

Leiter 16 - 800 mm², KRF
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 70-10 F

70 = mm† 10 = Flanschloch für M10 F= Typ KRF

Kat.-Nr 
mm² -Schraube M

mm 
W d N N1 L VPE

Backe
Nr

Werkzeuge
Seite

KRF 16-6 13,0 6,0 8,0 9,0 34 100 9 9:3-6             9:8-30

KRF 16-8 13,0 6,0 8,0 9,0 34 100 9

KRF 16-10 16,0 6,0 10,0 11,0 38 100 9

KRF 16-12 22 6,0 12,0 13,0 47 100 9

KRF 25-6 16,0 8,0 8,0 10,0 39 100 11

KRF 25-8 16,0 8,0 8,0 10,0 39 100 11

KRF 25-10 17,0 8,0 10,0 11,0 42 100 11

KRF 25-12 22 8,0 12,0 13,0 47 100 11

KRF 35-6 18,0 9,0 10,0 11,0 47 100 13

KRF 35-8 18,0 9,0 10,0 11,0 47 100 13

KRF 35-10 18,0 9,0 10,0 11,0 47 100 13

KRF 35-12 22 9,0 12,0 14,0 52 100 13

KRF 50-6 21 11,0 11,0 12,0 50 100 14,5

KRF 50-8 21 11,0 11,0 12,0 50 100 14,5

KRF 50-10 21 11,0 11,0 12,0 50 100 14,5

KRF 50-12 21 11,0 12,0 14,0 53 100 14,5

KRF 50-16 27 11,0 15,0 17,0 59 100 14,5

KRF 70-6 25 13,0 11,0 12,0 55 50 17

KRF 70-8 25 13,0 11,0 12,0 55 50 17

KRF 70-10 25 13,0 11,0 12,0 55 50 17

KRF 70-12 25 13,0 12,0 14,0 58 50 17

KRF 70-16 28 13,0 15,0 17,0 64 50 17

KRF 95-8 29 15,0 15,0 17,0 69 50 20

KRF 95-10 29 15,0 15,0 17,0 69 50 20

KRF 95-12 29 15,0 15,0 17,0 69 50 20

KRF 95-16 29 15,0 15,0 17,0 69 50 20

KRF 120-10 32 17,0 15,0 17,0 73 25 22

KRF 120-12 32 17,0 15,0 17,0 73 25 22

KRF 120-16 32 17,0 15,0 17,0 73 25 22

KRF 150-10 36 19,0 15,0 17,0 80 25 25

KRF 150-12 36 19,0 15,0 17,0 80 25 25

KRF 150-16 36 19,0 15,0 17,0 80 25 25

KRF 150-20 36 19,0 19,0 20 87 25 25

KRF 185-10 39 21 15,0 17,0 86 20 27

KRF 185-12 39 21 15,0 17,0 86 20 27

KRF 185-16 39 21 15,0 17,0 86 20 27

KRF 185-20 39 21 19,0 20 93 20 27

KRF 240A-10 42 22,5 19 20 96 10 30 9:13-30

KRF 240A-12 42 22,5 19 20 96 10 30

KRF 240A-16 42 22,5 19 20 96 10 30

KRF 240A-20 42 22,5 19 20 96 10 30

KRF 300A-10 45 24,5 22 32 116 10 32

KRF 300A-12 45 24,5 22 32 116 10 32

KRF 300A-16 45 24,5 22 32 116 10 32

KRF 300A-20 45 24,5 22 32 116 10 32

KRF 300A-24 45 24,5 22 32 116 10 32

* ohne Inspektionsloch, ** entspricht der ganzen Plattenlänge



KRF 400A-00 56 30 - - 125 10 38 9:13-15  9:23-30

KRF 400A-12 56 30 22 33 125 10 38

KRF 400A-16 56 30 22 33 125 10 38

KRF 400A-20 56 30 22 33 125 10 38

KRF 400A-24 56 30 22 33 125 10 38

Für feindrähtige Leiter

KRF 500-00 61 33 70** 160 5 42 9:35-36

KRF 500-16 61 33 25 35 150 5 42

KRF 500-20 61 33 25 35 150 5 42

KRF 500-24 61 33 25 35 150 5 42

KRF 630-00 75 39 80** 195 1 53 9:23-25

KRF 630-20 75 39 35 45 195 1 53

KRF 630-24 75 39 35 45 195 1 53

KRF 800-00 75 42 80** 195 1 53

KRF 800-24 75 42 35 45 195 1 53

Für mehrdrähtige Leiter

KRD 500-00 58 31 70** 160 5 40 9:23-30

KRD 500-16 58 31 25 35 150 5 40

KRD 500-20 58 31 25 35 150 5 40

KRD 500-24 58 31 25 35 150 5 40

KRD 630-00 65 34 75** 165 1 45 9:23-25

KRD 630-20 65 34 25 35 150 1 45

KRD 630-24 65 34 25 35 150 1 45

KRD 800-00 75 39 80** 195 1 53

KRD 800-24 75 39 35 45 195 1 53

KRD 1000-00 80 43 80** 195 1 56

Kat.-Nr 
mm² -Schraube M

mm 
W d N N1 L VPE

Backe
Nr

Werkzeuge
Seite

* ohne Inspektionsloch, ** entspricht der ganzen Plattenlänge



Rohrkabelschuhe für mehrdrähtige und nicht komprimierte 

Leiter 10 - 1000 mm², KRT
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 70-10

70 = mm† 10 = Flanschloch für M10

Kat.-Nr 
mm² -Schraube M

mm
W d N N1 L VPE

Backe
Nr

Werkzeuge
Seite

KRT 10-5 10 4,5 6 8 29 100 7 9:3-9:6          9:8-30

KRT 10-6 10 4,5 6 8 29 100 7

KRT 10-8 13 4,5 8 11 34 100 7

KRT 10-10 16 4,5 8 11 34 100 7

KRT 10-12 19 4,5 10 14 41 100 7

KRT 16-5 12 5,5 6 8 34 100 8,5

KRT 16-6 12 5,5 6 8 34 100 8,5

KRT 16-8 15 5,5 8 11 39 100 8,5

KRT 16-10 16 5,5 8 11 39 100 8,5

KRT 16-12 19 5,5 10 15 47 100 8,5

KRT 25-6 14 7 9 12 43 100 10

KRT 25-8 15 7 9 12 43 100 10

KRT 25-10 16 7 9 12 43 100 10

KRT 25-12 19 7 12 13 48 100 10

KRT 35-6 17 8,5 9,5 11,5 49 100 12

KRT 35-8 17 8,5 9,5 11,5 49 100 12

KRT 35-10 19 8,5 9,5 11,5 49 100 12

KRT 35-12 22 8,5 12 14 53 100 12

KRT 50-6 20 10 11 12 53 100 14

KRT 50-8 20 10 11 12 53 100 14

KRT 50-10 20 10 11 12 53 100 14

KRT 50-12 22 10 12 14 56 100 14

KRT 70-8 23 12 11 12 55 100 16

KRT 70-10 23 12 11 12 55 100 16

KRT 70-12 23 12 12 14 58 100 16

KRT 95-8 26 13,5 11 12 60 100 18

KRT 95-10 26 13,5 11 12 60 100 18

KRT 95-12 26 13,5 12 14 63 100 18

KRT 95-16 28 13,5 15 17 69 100 18

KRT 120-10 28 15 11 14 64 100 19

KRT 120-12 28 15 12 14 64 100 19

KRT 120-16 28 15 15 17 70 100 19

KRT 150-12 32 17 15 17 76 50 22

KRT 150-16 32 17 15 17 76 50 22

KRT 150-20 32 17 19 20 83 50 22

KRT 185-12 35 19 15 17 79 50 24

KRT 185-16 35 19 15 17 79 50 24

KRT 185-20 35 19 19 20 86 50 24

KRT 240-12 38 21 15 17 86 50 26

KRT 240-16 38 21 15 17 86 50 26

KRT 240-20 38 21 19 20 93 50 26

KRT 300-12 44 24 19 20 100 25 30 9:13-30

KRT 300-16 44 24 19 20 100 25 30

KRT 300-20 44 24 19 20 100 25 30

KRT 400-16 48 26 21 31 114 25 32

KRT 400-20 48 26 21 31 114 25 32

KRT 400-24 48 26 21 31 114 25 32

* ohne Inspektionsloch, ** entspricht der ganzen Plattenlänge



Rohrkabelschuhe mit zwei Löchern 70 - 400 mm², KRF
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

KRT 500-00 58 31 70** - 160 - 40 9:23-36

KRT 500-16 58 31 25 35 150 - 40

KRT 500-20 58 31 25 35 150 - 40

KRT 500-24 58 31 25 35 150 - 40

KRT 630-00 65 34 70** - 160 - 45 9:23-25      9:35-36

KRT 630-20 65 34 25 35 150 - 45

KRT 630-24 65 34 25 35 150 - 45

KRT 800-00 75 39 80** - 195 - 53

KRT 800-24 75 39 35 45 195 - 53

KRT 1000-00 80 43 80** - 195 - 56

Kat.-Nr 
mm² -Schraube M

mm
W d N N1 L VPE

Backe
Nr

Werkzeuge
Seite

* ohne Inspektionsloch, ** entspricht der ganzen Plattenlänge

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 70-10 F

70 = mm† 10 = Flanschloch für M10 F= Typ KRF

Kat.-Nr, mm², 
Bolzen, CC-Mass

mm 
W d N N1 L VPE

Backe
Nr

Werkzeuge
Seite

KRF 70-12X2-40 25 13,0 12 18 103 25 17 9:3-4           9:5-14

KRF 95-12X2-40 29 15,0 12 18 109 25 20

KRF 120-12X2-40 32 17,0 12 19 113 25 22

KRF 150-12X2-40 36 19,0 12 19 120 20 25

KRF 185-12X2-40 39 21 12 20 126 20 27 9:13-30

KRF 240A-12X2-40 42 22,5 12 21 130 10 30

KRF 300A-12X2-40 45 24,5 12 22 136 10 32

KRF 400A-12X2-40 56 30 12 23 145 10 38



Winkelkabelschuhe 45 , 10 - 150 mm², KRF
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 70-10 F

70 = mm† 10 = Flanschloch für M10 F= Typ KRF

Kat.-Nr, mm², 
Bolzen, 45

mm 
W d N N1 A VPE

Backe
Nr

Werkzeuge
Seite

KR 10-6-45GR 13,0 5,0 6,5 11,5 19 100 8 9:3-6              9:8-30

KR 10-8-45GR 13,5 5,0 8,5 12,0 19 100 8

KRF 16-6-45GR 13,0 6,0 6,5 11,5 23 100 9

KRF 16-8-45GR 13,5 6,0 8,5 12,0 23 100 9

KRF 25-6-45GR 17,0 8,0 6,5 11,5 24 100 11

KRF 25-8-45GR 17,0 8,0 8,5 12,0 24 100 11

KRF 25-10-45GR 17,0 8,0 11,5 13,5 24 100 11

KRF 35-6-45GR 18,0 9,0 6,5 11,5 30 100 13

KRF 35-8-45GR 18,0 9,0 8,5 12,0 30 100 13

KRF 35-10-45GR 18,0 9,0 11,5 13,5 30 100 13

KRF 50-8-45GR 21 11,0 8,5 17,5 31 100 14,5

KRF 50-10-45GR 21 11,0 11,5 18,5 31 100 14,5

KRF 50-12-45GR 21 11,0 12,5 19,5 31 100 14,5

KRF 70-8-45GR 25 13,0 8,5 17,5 35 50 17

KRF 70-10-45GR 25 13,0 11,5 18,5 35 50 17

KRF 70-12-45GR 25 13,0 12,5 19,5 35 50 17

KRF 95-10-45GR 29 15,0 11,5 18,5 40 50 20

KRF 95-12-45GR 29 15,0 12,5 19,5 40 50 20

KRF 95-16-45GR 29 15,0 15,5 20,5 40 50 20

KRF 120-10-45GR 32 17,0 11,5 18,5 43 25 22

KRF 120-12-45GR 32 17,0 12,5 19,5 43 25 22

KRF 120-16-45GR 32 17,0 15,5 20,5 43 25 22

KRF 150-10-45GR 36 19,0 11,5 18,5 49 25 25

KRF 150-12-45GR 36 19,0 12,5 19,5 49 25 25

KRF 150-16-45GR 36 19,0 15,5 20,5 49 25 25



Winkelkabelschuhe 45 , 10 - 120 mm², KRT
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 70-10 

70 = mm† 10 = Flanschloch für M10

Kat.-Nr, mm², 
Bolzen, 45

mm
W d N N1 A VPE

Backen 
Nr

Werkzeuge
Seite

KRT 10-6NS-45GR 13 4,5 6,5 11,5 20 100 7 9:3-6          9:8-30

KRT 10-8NS-45GR 13,5 4,5 8,5 12 20 100 7

KRT 16-6NS-45GR 13 5,4 6,5 11,5 23 100 8,5

KRT 16-8NS-45GR 13,5 5,4 8,5 12 23 100 8,5

KRT 16-10NS-45GR 16 5,4 11,5 13,5 23 100 8,5

KRT 25-6NS-45GR 14 7 6,5 11,5 26 100 10

KRT 25-8NS-45GR 14 7 8,5 12 26 100 10

KRT 25-10NS-45GR 16 7 11,5 13,5 26 100 10

KRT 35-6NS-45GR 17 8,5 6,5 11,5 30 100 12

KRT 35-8NS-45GR 17 8,5 8,5 12 30 100 12

KRT 35-10NS-45GR 19 8,5 11,5 13,5 30 100 12

KRT 50-8NS-45GR 20 10 8,5 17,5 32 100 14

KRT 50-10NS-45GR 20 10 11,5 18,5 32 100 14

KRT 50-12NS-45GR 22 10 12,5 19,5 32 100 14

KRT 70-8NS-45GR 23 12 8,5 17,5 38 50 16

KRT 70-10NS-45GR 23 12 11,5 18,5 38 50 16

KRT 70-12NS-45GR 23 12 12,5 19,5 38 50 16

KRT 95-8NS-45GR 28 13,5 8,5 17,5 38 50 18

KRT 95-10NS-45GR 28 13,5 11,5 18,5 38 50 18

KRT 95-12NS-45GR 28 13,5 12,5 19,5 38 50 18

KRT 95-16NS-45GR 28 13,5 15,5 20,5 38 50 18

KRT 120-10NS-45GR 29 15 11,5 18,5 41 25 19

KRT 120-12NS-45GR 29 15 12,5 19,5 41 25 19

KRT 120-16NS-45GR 29 15 15,5 20,5 41 25 19



Winkelkabelschuhe 90 , 10 - 150 mm², KRF
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 70-10 F

70 = mm† 10 = Flanschloch für M10 F= Typ KRF

Kat.Nr, mm²
Bolzen, 90

mm 
W d N N1 A VPE

Backen 
Nr

Wekzeuge
Seite

KR 10-6-90GR 13,0 5,0 6,5 11,5 15 100 8 9:3-6          9:8-30

KR 10-8-90GR 13,5 5,0 8,5 12,0 15 100 8

KRF 16-6-90GR 13,0 6,0 6,5 11,5 17 100 9

KRF 16-8-90GR 13,5 6,0 8,5 12,0 17 100 9

KRF 25-6-90GR 17,0 8,0 6,5 11,5 18,5 100 11

KRF 25-8-90GR 17,0 8,0 8,5 12,0 18,5 100 11

KRF 25-10-90GR 17,0 8,0 11,5 13,5 18,5 100 11

KRF 35-6-90GR 18,0 9,0 6,5 11,5 22,5 100 13

KRF 35-8-90GR 18,0 9,0 8,5 12,0 22,5 100 13

KRF 35-10-90GR 18,0 9,0 11,5 13,5 22,5 100 13

KRF 50-8-90GR 21 11,0 8,5 17,5 30,5 100 14,5

KRF 50-10-90GR 21 11,0 11,5 18,5 30,5 100 14,5

KRF 50-12-90GR 21 11,0 12,5 19,5 30,5 100 14,5

KRF 70-8-90GR 25 13,0 8,5 17,5 31,5 50 17

KRF 70-10-90GR 25 13,0 11,5 18,5 31,5 50 17

KRF 70-12-90GR 25 13,0 12,5 19,5 31,5 50 17

KRF 95-10-90GR 29 15,0 11,5 18,5 32,5 50 20

KRF 95-12-90GR 29 15,0 12,5 19,5 32,5 50 20

KRF 95-16-90GR 29 15,0 15,5 20,5 32,5 50 20

KR 120-10-90GR 32 17,0 11,5 18,5 34,5 25 22

KR 120-12-90GR 32 17,0 12,5 19,5 34,5 25 22

KR 120-16-90GR 32 17,0 15,5 20,5 34,5 25 22

KRF 150-10-90GR 36 19,0 11,5 18,5 37,5 25 25

KRF 150-12-90GR 36 19,0 12,5 19,5 37,5 25 25

KRF 150-16-90GR 36 19,0 15,5 20,5 37,5 25 25



Winkelkabelschuhe 90 , 10 - 120 mm², KRT
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Plattenbezeichnung: (Elpress Logo) 70-10 

70 = mm† 10 = Flanschloch für M10

Kat. Nr, mm²
Boltzen, 90º.

mm
W d N N1 A VPE

Backen
Nr.

Werkzeuge
Seite

KRT 10-6NS-90GR 13 4,5 6,5 11,5 15,5 100 7 9:3-6, 9:8-30

KRT 10-8NS-90GR 13,5 4,5 8,5 12 15,5 100 7

KRT 16-6NS-90GR 13 5,4 6,5 11,5 16,5 100 8,5

KRT 16-8NS-90GR 13,5 5,4 8,5 12 16,5 100 8,5

KRT 16-10NS-90GR 16 5,4 11,5 13,5 17 100 8,5

KRT 25-6NS-90GR 14 7 6,5 11,5 20 100 10

KRT 25-8NS-90GR 14 7 8,5 12 20 100 10

KRT 25-10NS-90GR 16 7 11,5 13,5 20 100 10

KRT 35-6NS-90GR 17 8,5 6,5 11,5 23,5 100 12

KRT 35-8NS-90GR 17 8,5 8,5 12 23,5 100 12

KRT 35-10NS-90GR 19 8,5 11,5 13,5 23,5 100 12

KRT 50-6NS-90GR 22 10 8,5 12 32,5 100 14

KRT 50-8NS-90GR 20 10 11,5 17,5 31,5 100 14

KRT 50-10NS-90GR 20 10 12,5 18,5 31,5 100 14

KRT 70-8NS-90GR 23 12 8,5 17,5 32,5 50 16

KRT 70-10NS-90GR 23 12 11,5 18,5 32,5 50 16

KRT 70-12NS-90GR 23 12 12,5 19,5 32,5 50 16

KRT 95-8NS-90GR 28 13,5 8,5 17,5 32,5 50 18

KRT 95-10NS-90GR 28 13,5 11,5 18,5 32,5 50 18

KRT 95-12NS-90GR 28 13,5 12,5 19,5 32,5 50 18

KRT 95-16NS-90GR 28 13,5 15,5 20,5 32,5 50 18

KRT 120-10NS-90GR 28 15 11,5 18,5 34,5 25 19

KRT 120-12NS-90GR 28 15 12,5 19,5 34,5 25 19

KRT 120-16NS-90GR 28 15 15,5 20,5 34,5 25 19



Rohrkabelschuhe 10 -300 m m ² nach DIN  46235

Daten: E-Cu, elektrolytisch verzinnt, Abmessungen nach DIN 46235, Pressanzahl wird am 
Hals des Kabelschuhes angegeben.

Beispeil Plattenkennzeichnung: 10 70

70 = mm† 10 = Loch für M10

Kat.-Nr 
mm², Schraube

mm 
W d L VPE

Backen- 
kz

Werkzeuge
Seite

KR 10-6 DIN 9,0 4,5 27 100 6

KR 16-6 DIN 13,0 5,5 36 100 8

KR 16-8 DIN 13,0 5,5 36 100 8

KR 16-10 DIN 17,0 5,5 36 100 8

KR 25-6 DIN 14,0 7,0 38 100 10

KR 25-8 DIN 16,0 7,0 38 100 10

KR 25-10 DIN 17,0 7,0 38 100 10

KR 25-12 DIN 19,0 7,0 38 100 10

KR 35-8 DIN 17,0 8,2 42 100 12

KR 35-10 DIN 19,0 8,2 42 100 12

KR 35-12 DIN 21 8,2 42 100 12

KR 50-8 DIN 20 10,0 52 100 14

KR 50-10 DIN 22 10,0 52 100 14

KR 50-12 DIN 23 10,0 52 100 14

KR 50-16 DIN 28 10,0 52 100 14

KR 70-10 DIN 24 11,5 55 50 16

KR 70-12 DIN 24 11,5 55 50 16

KR 70-16 DIN 30 11,5 55 50 16

KR 95-10 DIN 28 13,5 65 50 18

KR 95-12 DIN 28 13,5 65 50 18

KR 95-16 DIN 32 13,5 65 50 18

KR 120-12 DIN 32 15,5 70 25 20

KR 120-16 DIN 32 15,5 70 25 20

KR 120-20 DIN 38 15,5 70 25 20

KR 150-12 DIN 34 17,0 78 25 22

KR 150-16 DIN 34 17,0 78 25 22

KR 150-20 DIN 40 17,0 78 25 22

KR 185-12 DIN 36 19,0 82 25 25

KR 185-16 DIN 36 19,0 82 25 25

KR 185-20 DIN 36 19,0 82 25 25

KR 240-12 DIN 42 22 92 25 28

KR 240-16 DIN 42 22 92 25 28

KR 240-20 DIN 45 22 92 25 28

KR 300-16 DIN 48 24 100 10 32

KR 300-20 DIN 48 24 100 10 32



Quetschkabelschuhe, Ringform 10 - 240 mm² 

nach DIN 46234
Daten: E-Cu, elektrolytisch verzinnt, Abmessungen nach DIN 46234.

Kat.-Nr 
mm², Schraube

mm 
W d N1 N L VPE

Platten-
kennzeichnung

Werkzeuge
Seite

B 10-5R 10,0 4,5 5,0 8,0 21 200 10 Bitte fragen Sie

B 10-6R 11,0 4,5 5,5 9,0 23 200 10 Ihr Elpress Team

B 10-8R 14,0 4,5 7,0 12,0 27 200 10

B 10-10R 18,0 4,5 9,0 13,0 30 200 10

B 10-12R 22 4,5 11,0 15,0 34 200 10

B 16-5R 11,0 5,8 5,5 10,0 26 200 16

B 16-6R 11,0 5,8 5,5 10,0 26 200 16

B 16-8R 14,0 5,8 7,0 12,0 29 200 16

B 16-10R 18,0 5,8 9,0 14,0 33 200 16

B 16-12R 22 5,8 11,0 16,0 37 200 16

B 25-5 12,0 7,5 6,0 14,0 31 200 25

B 25-6R 12,0 7,5 6,0 14,0 31 200 25

B 25-8R 16,0 7,5 8,0 14,0 33 200 25

B 25-10R 18,0 7,5 9,0 15,0 35 200 25

B 25-12R 22 7,5 11,0 20 42 200 25

B 25-16R 28 7,5 14,0 24 49 200 25

B 35-6R 15,0 9,0 7,5 14,0 34 200 35

B 35-8R 16,0 9,0 8,0 14,0 34 200 35

B 35-10R 18,0 9,0 9,0 15,0 36 200 35

B 35-12R 22 9,0 11,0 19,0 42 200 35

B 35-16R 28 9,0 14,0 24 50 200 35

B 50-6R 18,0 11,0 9,0 18,0 43 100 50

B 50-8R 18,0 11,0 9,0 18,0 43 100 50

B 50-10R 18,0 11,0 9,0 18,0 43 100 50

B 50-12R 22 11,0 11,0 20 47 100 50

B 50-16R 28 11,0 14,0 24 54 100 50

B 70-8R 22 13,0 11,0 20 49 100 70

B 70-10R 22 13,0 11,0 20 49 100 70

B 70-12R 22 13,0 11,0 20 49 100 70

B 70-16R 28 13,0 14,0 24 56 100 70

B 95-10R 24 15,0 12,0 22 54 100 95

B 95-12R 24 15,0 12,0 22 54 100 95

B 95-16R 28 15,0 14,0 24 58 100 95

B 120-10R 24 16,5 12,0 22 56 50 120

B 120-12R 24 16,5 12,0 22 56 50 120

B 120-16R 28 16,5 14,0 26 62 50 120

B 150-12R 30 19,0 15,0 26 65 50 150

B 150-16R 30 19,0 15,0 26 65 50 150

B 185-12R 36 21 18,0 22 74 50 185

B 185-16R 36 21 18,0 22 74 50 185

B 240-12R 38 24 19,0 24 75 50 240

B 240-16R 38 24 19,0 24 75 50 240



Kabelschuhe mit schmalem Flansch 35 - 240 mm², KRTS
 Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt.

Kat.-Nr
mm
W d N L VPE

Backen
Nr

Werkzeuge
Seite

KRTS 35-6 15 8,5 7,5 41 100 12 9:3-6             9:8-30

KRTS 50-6 15 10 7,5 45,5 25 14

KRTS 50-8 17 10 10 48 25 14

KRTS 50-10 19 10 12 51,5 25 14

KRTS 70-6 17 12 7,5 52,5 25 16

KRTS 70-8 17 12 10 54 25 16

KRTS 70-10 19 12 12 56,5 25 16

KRTS 70-12 22 12 13 58 25 16

KRTS 95-6 19 13,5 7,5 54,5 25 18

KRTS 95-8 19 13,5 10 57 25 18

KRTS 95-10 19 13,5 12 59 25 18

KRTS 95-12 22 13,5 13 61 25 18

KRTS 120-6 19 15 7,5 59,5 25 19

KRTS 120-8 19 15 10 62 25 19

KRTS 120-10 19 15 12 65 25 19

KRTS 120-12 22 15 13 67 25 19

KRTS 150-6 19 16,5 7,5 65,5 25 22

KRTS 150-8 19 16,5 10 68 25 22

KRTS 150-10 19 16,5 12 70 25 22

KRTS 150-12 22 16,5 13 71,5 25 22

KRTS 185-6 30 19 12 75 25 24

KRTS 185-8 30 19 13 78 25 24

KRTS 185-10 30 19 16 81 25 24

KRTS 240-6 30 21 12 81 25 26

KRTS 240-8 30 21 13 80 25 26

KRTS 240-10 30 21 16 88 25 26



Stossverbinder 0,75 - 800 mm², KS/KSF
Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Kennzeichnung: 20 95F 111 (Erdungszeichen) (Elpress Logo)

20 = Backen KZ 95 = mm† F = Typ KSF 111 = Schirmquerschnitt mm†

Kat.-Nr 
mm²

Schirmleiter-
querschnitt

mm 
d D L VPE

Werkzeuge
Seite

KS 0,75 1,3 2,8 14,0 100 8:9 , 8:18-20

KS 1,5 1,8 3,3 14,0 100 9:3-6     9:8-30

KS 2,5 2,3 4,2 16,0 100

KS4 3,0 5,0 19,0 100

KS6 4,0 6,0 19,0 100

KS10 5,0 8,0 30 100

KSF 16 15 6,0 9,0 35 100

KSF 25 21-29 8,0 11,0 35 100

KSF 35 41 9,0 13,0 35 100

KSF 50 57 11,0 14,5 45 50

KSF 70 72-88 13,0 17,0 45 50

KSF 95 111 15,0 20 45 50

KSF 120 17,0 22 55 50

KSF 150 19,0 25 65 25

KSF 185 21 27 70 25

KSF 240A 22,5 29 70 25 9:13-15

KSF 300A 24 31,5 75 10 9:13-15

KSF 400A 30 38 100 10 9:23-30

KSF 500 feindr. 33 42 135 5 9:23-30, 9:35-36

KSF 630 feindr. 39 53 175 9:23-25

KSF 800 feindr. 42 53 175



Stossverbinder 16 - 800 mm², KSD/KST
 Daten: Cu 99,9%, elektrolytisch verzinnt, Inspektionsloch.

Beispiel Kennzeichnung: 16 95 (Elpress Logo)

16 = Backen KZ 95 = mm†

Kat.-Nr, mm²
mm

d D L VPE
Werkzeuge

Seite

KSD 16 5,4 8 35 100 9:3-6                     9:8-30

KSD 25 6,7 9 30 100

KSD 35 8 11 35 100

KSD 50 9,5 12 40 50

KSD 70 11,3 14 45 50

KSD 95 13 16 55 50

KSD 120 15 19 60 50

KSD 150 17 22 65 50

KSD 185 19 25 70 50

KSD 240 21 27 70 50

KSD 300 24 30 90 50

KSD 400 26 32 90 25

KSD 500 31 40 135 5                                9:27-34

KSD 630 34 45 135 5                                9:33-34

KSD 800 39 53 175 1

KST10 4,5 7 30 100 9:3-6                    9:8-30

KST 16 5,5 8,5 35 100

KST 25 7 10 40 100

KST 35 8,5 12 45 100

KST 50 10 14 50 50

KST 70 12 16 55 50

KST 95 13,5 18 60 50

KST 120 15 19 60 50

KST 150 17 22 65 50

KST 185 19 24 75 50

KST 240 21 26 85 50

KST 300 24 30 90 50

KST 400 26 32 90 50         9:23-30   

KST 500 31 40 135 5         9:23-30              9:35-36

KST 630 34 45 135         9:23-25

KST 800 39 53 175



Sortimentskästen

PL1000
Der Inhalt des Kastens ist dem Bedarf von elektromechanischen Werkstätten 
und Servicewerkstätten angepasst.

Technische Daten:
aus Polypropen (LDPE) mit einem Styroleinsatz (TP) gefertigt

29 Fächer

1000 isolierte Verbindungselemente 0,5 - 6 mm†

Steckleisten

Presswerkzeug ESA 0760 Miniforce

Abisolierwerkzeug SCT001

Gewicht 2,9 kg

Länge 370 mm

Breite 285 mm

Höhe 72 mm

PL450M
Der Inhalt des Kastens ist für professionelle Anwendungen angepasst.

Technische Daten:
aus Polypropen gefertigt, Einsatz aus Styrol

11 Fächer

350 isolerte Verbindungselemente 0,5 - 6 mm†

2 Steckleisten

Kontaktpresswerkzeug ESA 0760 Miniforce

Abisolierwerkzeug SCT001

Gewicht 1,5 kg

Länge 246 mm

Breite 171 mm

Höhe 56,5 mm



PL450
Der Inhalt des Kastens ist für Hobbyanwendungen angepasst.

Technische Daten:
aus Polypropen, Einsatz aus Polystyrol

11 Fächer

350 isolierte Verbindungselemente 0,5 - 6 mm†

2 Steckleisten

Kontaktpresswerkzeug Hobby T 50 zum Abisolieren und Schneiden von 
Kabel bis 6 mm† und zum Kürzen von Schrauben M2,5 - M5

Gewicht 1,1 kg

Länge 246 mm

Breite 171 mm

Höhe 56,5 mm

HB150
Der Inhalt des Kastens ist für Hobbyanwendungen angepasst.

Technische Daten:
aus Polypropen, Einsatz aus Polystyrol

11 Fächer

150 isolierte Verbindungselemente 0,5 - 6 mm†

2 Steckleisten

Hobbycrimpzange zum Abisolieren und Schneiden von Kabel bis 6 mm† und 
Kürzen von Schrauben M2,5 - M5

Gewicht 0,80 kg

Länge 246 mm

Breite 171 mm

Höhe 56,5 mm



Sortimentkästen

PL800ET
Der Inhalt des Kastens ist Profi-Anwendungen angepasst.

Technische Daten:
aus Polypropen gefertigt mit Einsatz aus Polystyrol

11 Fächer

800 isolierte Aderendhülsen 0,5 - 16 mm†

Kontaktpresswerkzeug TEB 0516

Abisolierwerkzeug SCT001

Gewicht 0,90 kg

Länge 246 mm

Breite 171 mm

Höhe 56,5 mm

PL900ET
Der Inhalt des Kastens ist Profi-Anwendungen angepasst.

Technische Daten:
aus Polypropen gefertigt mit Einsatz aus Polystyrol

11 Fächer

900 isolierte Aderendhülsen 0,5 - 6 mm†

Kontaktpresswerkzeug EEB 0160

Abisolierwerkzeug SCT001

Gewicht 1,0 kg

Länge 246 mm

Breite 171 mm

Höhe 56,5 mm

SD4016
Stapelbare Streudose.

Technische Daten:
4 Fächer

100 isolierte Aderendhülsen 4 - 16 mm†

Gewicht 0,09 kg

Ø 90 mm

Höhe 40 mm

SD0525
Stapelbare Streudose.

Technische Daten:
5 Fächer

400 isolierte Aderendhülsen 0,5 - 2,5 mm†

Gewicht 0,09 kg

Ø 90 mm

Höhe 40 mm



Sortimentkasten

PL700
Ein Kasten, der speziell für Elektroinstallateure vor Ort und für Service-Abteilungen vorgesehen 
ist.

Technische Daten:
aus Polypropen (LDPE) mit einem Styroleinsatz (TP) gefertigt

19 Fächer

700 unisolierte Kabelschuhe und Verbindungshülsen 0,75 - 10 mm†

Kontaktpresswerkzeug DKB 0325

Kontaktpresswerkzeug EWB 4099 Miniforce

Abisolierwerkzeug SCT001

Gewicht 3,3 kg

Länge 370 mm

Breite 285 mm

Höhe 72 mm



Werkzeug zum Schneiden und Abisolieren 0,02 - 16 mm²

Embla
Werkzeug zum Schneiden-und Abisolieren.

Daten:
Abisolierkapazität: Standardkassette (Farbe: schwarz) mit gerader Klinge 
für PVC Isolationen: 0,02 - 10 mm†

Austauschkassette mit (Farbe: blau)  V-Klinge für härtere Isolationen 
0,02 - 6 mm†

Austauschkassette (Farbe: rot) mit halbrunder Klinge für Leiter 4 - 16 mm†

Schneidekapazität: Flexibler Leiter 10 mm†, Massive Leiter 1,5 mm†

Gewicht 136 g. (mit Kassette mit gerader Klinge)

Gesamtabmessungen (geöffnet): 191 x 123 x 20 mm

Flexibel: Auf Grund der leicht auswechselbaren Abisolierkassetten können 
fast alle handelsüblichen Kabel und Leiter im Rahmen der vom Werkzeug 
unterstützten Spezifikation abisoliert werden. Das Werkzeug bietet damit 
die größtmögliche Abisolierkapazität aller Werkzeuge dieses Typs.

Präzise: Die präzise Justiermöglichkeit stellt sicher, dass dünne Isolierungen 
ohne Schaden an den Leitern entfernt werden können. Nach dem Abiso-
lieren öffnen sich die Abisolierklingen und bleiben beim Rückstellen des 
Werkzeugs geöffnet, um einen leichten Auswurf der entfernten Ummante-
lung zu ermöglichen.

Ergonomisch: Das ansprechende Design, der weiche Handgriff, der spielfreie 
Betätigungsgriff, die optimierte Griffspannweite, der winkelige Kopf sowie 
das geringe Gewicht garantieren bequeme, benutzerfreundliche Betätigung.

Wirtschaftlich: Ersatzabisolierkassetten und Ersatzklingen erhältlich.

Zuverlässig: Getestet für über 150.000 Abisoliervorgänge. Gekapselt in mod-
ernem hochfestem Kunststoff (doppelte Stärke im Vergleich zum Nylon/
PA6Standard).

EMBLA



Werkzeug zum Abisolieren von Kabel Ø 2,5 - 40 mm

Abisolieren von Kabel Ø 4,5 - 40 mm

Tor
Abisolierwerkzeug für Niederspannungskabel.

Daten:
auswechselbare Kabelhaken für verschiedene Kabeldurchmesser

leicht einstellbar für Längs-, Rund- und Spiralschnitt

Kabelkapazität 4,5 - 40 mm, Isolationsdicke bis 4,5 mm

Abmessungen: 150 x 42 x 31 mit kleinem Haken, 167 x 52 x 31 mit großem 
Haken

Gewicht 116g

Ersatzmesser erhältlich

Abisolieren von Kabel Ø 2,5 - 11 mm

Oden
Ein Präzisionswerkzeug zum Entmanteln von Signal-, Telefon-, AV-, Steuer- und 
Datenübertragungskabeln.

Daten:
Genau einstellbare und reproduzierbare Ergebnisse durch ein Stellrad mit 9 
Positionen.

Kabelkapazität: Ø 2,5 - 11 mm /Isolationsdicke 1,0 mm

Entmantelt die meisten mehrdrähtigen Kabel und Glasfaserkabel bis zu 11 
mm Ø

Abmessungen: 91 x 40 x 19 mm

Gewicht 28 g

Ersatzmesser erhältlich

TOR

Drei Abisolierfunktionen.

ODEN



Werkzeuge zum Schneiden und Abisolieren 0,5 - 6 mm² 
und Schneiden bis Ø 20 mm

Schneiden und Abisolieren 0,5 - 6 mm²

SCT001
Werkzeug zum Schneiden und Abisolieren.

Daten:
Material: hochwertiger Stahl

schneidet 0,5 - 6 mm† (20-10 AWG)

abisoliert 0,5 - 6 mm† (20-10 AWG)

leicht und geschmeidig

verschliessbare Abisoliereinstellungen

Gewicht 0,10 kg, Länge 140 mm, Breite 65 mm

Kabelschere bis Ø 20 mm

CT10
Kabelschere.

Daten:
schneidet Cu- und Al-Leiter bis Ø 10 mm

leichte und einfache Ausformung

gehärtete Stahlschneiden

die Ausformung der Schneiden ergibt eine saubere Schnittfläche

Gewicht 0,17 kg, Länge 165 mm

CT20
Kabelschere.

Daten:
schneidet Cu- und Al-Leiter bis Ø 20 mm

leichte und einfache Ausformung

gehärtete Stahlschneiden

die Ausformung der Schneiden ergibt eine saubere Schnittfläche

Gewicht 0,44 kg, Länge 240 mm

SCT001

CT10

CT20



UP-B41
Kabelschere.

Daten:
schneidet feindrähtige Cu-Leiter und Al-Leiter bis 95 mm†

schneidet Cu-Leiter bis Ø 15 mm

zum Schneiden von Stahl nicht geeignet

klein und handlich

professionelles Werkzeug von höchster Qualität

die Ausformung der Schneiden ergibt eine saubere Schnittfläche und mini-
maler Kraftbedarf

Gewicht 0,28 kg, Länge 200 mm

UP-B41



Kabelschneider bis Ø 80 mm

nicht geeignet zum Schneiden von Stahl und stahldrahtarmiertem Kabel

Kabelschneider bis Ø 34 mm

HKS34
Kabelschneider.

Daten:
schneidet normale Typen von Cu- und Al-Kabeln bis Ø 34 mm

schneidet legierte / schutzisolierte Freileiter bis 241 mm† (nicht Alu-Fe)

Gewicht 0,92 kg

Länge 250 mm

wird in einer Tragetasche geliefert

Kabelschneider bis Ø 62 mm

HKS62
Kabelschneider.

Daten:
schneidet normale Typen von Cu- und Al-Kabeln bis Ø 62 mm

schneidet legierte /schutzisolierte Freileiter bis 241 mm† (nicht Alu-Fe)

Gewicht 1,9 kg

Länge 340 mm

wird in einer Tragetasche geliefert

Kabelschneider bis Ø 80 mm

HKS80
Kabelschneider.

Daten:
schneidet normale Typen von Cu- und Al-Kabeln bis Ø 80 mm

Gewicht 3,0 kg, Länge 600 mm

wird in einer Tragetasche geliefert

HKS34

HKS62

HKS80



Frontkabelschneider bis Ø 35 mm

HKS35F
Frontkabelschneider.

Daten:
schneidet Kabel bis Ø 35 mm

Querschnittsbereich Cu/Al 240/300 mm†

Gewicht 1,4 kg

Länge 330 mm

wird in einer Tragetasche geliefert

Frontkabelschneider bis Ø 60 mm

HKS60F
Frontkabelschneider.

Daten:
schneidet Kabel bis max. Ø 60 mm

Querschnittsbereich Cu/Al 630 mm†

Gewicht 3,0 kg

Länge 485 mm

wird in einer Tragetasche geliefert

HKS35F

HKS60F



Schneidezubehör für V1400

Kabelschneiden bis Ø 30 mm

BKL30
Schneidbacken, die zusammen mit Presskopf V1400 und Gabel V1431 verwen-
det werden.  (Siehe Seite 9:29.)

Daten:
zum Schneiden von Kabelmaterial jeder Art, ausgenommen Kabel mit Stahl-
drahtmantel  Ø 30 mm

Gewicht 0,90 kg

Kabelschneiden bis ca. Ø 85 mm

KL1485
Eine hydraulische Kabelschere, die zusammen mit Presskopf V1400 benutzt 
wird. (Siehe Seite 9:28.)

Daten:
schneidet  4 x 150 mm† Cu-Kabel und Ø 85 mm Al-Kabel, Papier- und Kunst-
stoffisoliertes Kabel; Weitere Einschränkungen sind durch Material- 
beschaffenheit und Form des Kabels möglich

schneidet auch stahlbandarmierte Kabel, jedoch keine stahldrahtarmierte 
Kabel

Gewicht 7,9 kg

Länge 275 mm, Höhe 260 mm,wird in Sperrholzkasten (Gewicht 3,5 kg) 
geliefert

Entfernung äußerer Leitschichten

FBS1722
Schälwerkzeug für die äußeren, fest verschweißten, leitfähigen Schichten an 
VPE-Kabeln.

Daten:
FBS1722 Inhalt: Ein Plastikkasten mit Schälwerkzeug, 100 gr Silikonpaste, 
Bedienungsanleitung

Zum Schälen von Kabeldurchmessern von 10-50 mm, was ca 800 mm† bei 
12 kV, 630 mm† bei 24 kV und 500 mm† bei 36 kV entspricht

Tiefenregulierbar (0,1 mm Stufen) über einen Stellknopf von 0 bis 1,2 mm

Das Schälen kann bis zu einem Abstand von 25 mm von der Drahtabschir-
mung erfolgen. Die VPE-Oberfläche bleibt sehr eben.

Gehärtete Messerklinge min. 55 HRC mit geschliffenem Spezialprofil. Die 
Klinge ist leicht auswechselbar.

BKL30

KL1485

FBS1722



Hydraulische Kabelschneider

Nicht für Stahldraht oder stahldrahtarmiertes Kabel geeignet.

HKL40/KL40/, HKL55/KL55, 
HKL85/KL85, KL105
Eine komplette Reihe von Kabelscheren zum Schneiden von Kraftkabeln und 
Seilen. Die Schneideköpfe werden von Elpress Pumpen P4000 oder PS700 an-
getrieben.

Hydraulische
Handschere HKL40 HKL55 HKL85

Abmessungen, mm 645x85x165 560x55x140 745x72x190

Gewicht, kg 5,9 3,7 7,6

Hydraulischer
Schneidkopf

KL40 
1621416

KL55
1621417 

KL85 
1621418

KL105
1621419 

Abmessungen, mm 285x85x105 300x55x110 385x75x170 760x590x275

Gewicht, kg 4,3 3,0 6,2 13

Maximale Öffnung Ø 40 Ø 55 Ø 85 Ø 105

Maximale Schneid-
kraft, kN 88 43 55 90

Maximale Schneid-
kapazität, Beispiele

Cu-Kabel Ø 40 400 (500) mm† 630 mm† <Ø 105*

Geglühter
Massivleiter Ø 20

Stange Ø 30

Alu-Kabel Ø 40 3x240+95 mm† 3x240+95 mm† <Ø 105*

630 (800 mm†)

Geglühter
Massivleiter Ø 25

Alu-Fe Seil Ø 40

Stange ca Ø 40

Telefonkabel Ø 55 Ø 105

Stahlseil
(<180 daN/mm†) Ø 11

Stahlstange Ø 18

* abhängig von Kabelaufbau

Nie stahldrahtarmiertes Kabel schneiden.



Mechanische Werkzeuge
Elpress realisiert bei der Entwicklung von mechanischen Crimp-
zangen höchste Qualität und beste Ergonomie für hervoragende 
mechanische und elektrische Eigenschaften einer Crimpverbin-
dung.
Mit den Miniforce-Werkzeugen wurde durch die neue Ergono-
mie eine Handkraftreduzierung bis zu 45% erzielt. Dies mindert 
das Risiko von Verletzungen.
Miniforce Typ C hat längere Handgriffe um die Arbeit zu erleich-
tern.
Die Werkzeuge sind zusammen mit unseren Verbindern getestet 
und bilden ein System, welches die etablierten Normen erfüllt.
Die Zangen für isolierte Verbinder sind mit symetrischen Press-
gesenken - für Links- und Rechtshänder - ausgelegt. Hochwerti-
ger, gehärteter Schwedenstahl, schwarzoxydiert und 
laserbeschriftet ist ein weiteres Merkmal unserer Qualitätswerk-
zeuge. 

Zertifizierung der 
Werkzeuge
Elpress hat eine einzigartige Zertifizierung aller Crimpwerkzeuge 
der E- (Miniforce) und D- Typen eingeführt.
Was bedeutet zertifiziert?
Die Zertifizierung der Elpress Crimpwerkzeuge beinhaltet die in-
dividuelle Dokumentation der Endmontage und der ents-
prechenden Qualitätskontrolle bezüglich:

der Vorspannung - die Kraft, die benötigt wird, um den Crimp-
vorgang ordnungsgemäß abzuschließen.

der Gesenkabmessung - die maximale Crimphöhe im Press-
gesenk, welche mit geschlossenem Gesenk gemessen wird.

Warum zertifiziert?
Neue Crimpwerkzeuge werden häufig sofort in ein QM-Sys-
tem eingeführt. Der Werkzeugstatus vor Gebrauch ist dann 
selbstverständlich der erste QM-Eintrag. Spätere periodische 
Kontrollen bilden die Basis um Abweichungen zu erkennen 
und Korrekturmaßnahmen einzuleiten.

Die Zertifizierung zeigt, dass jedes einzelne Werkzeug geprüft 
ist und die Spezifikationen vor Auslieferung erreicht hat.

.

Elpress ergonomisches Miniforce-Werkzeug.

Elpress Zertifikat.



Hobbywerkzeuge für Verbindungen 0,5 - 6 mm²

Daten:
aus hochwertigen Stahl und mit handfreundlichen Griffen

Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

keine Sperrfunktion

Schneiden bis 6 mm†

Abisolieren bis 6 mm†

Kürzen von Schrauben M2,5 - M5

Gewicht 0,20 kg, Länge 225 mm

Crimpbereich 0,5 - 6 mm²

T50
Eine Elpress Hobbyzange.

Spezieller Vorteil:
zum Kontaktpressen von isolierten Verbindungen 0,5 - 6 mm† und Dornpres-
sen von unisolierten Verbindungen 0,5 - 6 mm†

rote Griffe

T51
Eine Elpress Hobbyzange.

Spezieller Vorteil:
zum Kontaktpressen von isolierten Verbindungen 0,5 - 6 mm†, sowie Roll-
pressen 0,5 - 2,5 mm†

gelbe Griffe

T52
Eine Elpress Hobbyzange.

Spezieller Vorteil:
zum Rollpressen von unisolierten Verbindungen 0,5 - 6 mm†

grüne Griffe

T50

Pressgeometrien

T51

Pressgeometrien

T52

Pressgeometrie



Zertifizierte Werkzeuge für isolierte Verbinder 
0,14 - 2,5 mm²

Daten:
Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

nachjustierbar

getestet nach DIN-Norm

Sperrfunktion für einwandfreie Verpressung

Notauslösung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

Gewicht 0,35 kg, Länge 192 mm, Breite 66 mm

einzigartige Formgebung für leichtgängiges Werkzeug

geringe Handkraft für einwandfreie Verpressung erforderlich

für Links- und Rechtshänder geeignet

für min. 50.000 Verpressungen

Crimpbereich 0,14 - 1,5 mm²

DSA0115
Ein Elpress-Werkzeug für symmetrische Verpressung von isolierten Verbindern.

Crimpbereich 0,5 - 2,5 mm²

DSA0725
Ein Elpress-Werkzeug für symmetrische Verpressung von isolierten Verbindern.

Spezieller Vorteil:
lässt sich einfach mit einer Lehre, ESAQ 0760, nachjustieren

ESAQ 0760 - Lehre
Eine Elpress-Lehre für Pressgesenke der folgenden Zangen: DSA0115, DSA0725, 
ESA0760(C), ESEA0340C und ESUA0760C Werkzeuge.

Daten:
Gewicht 0,025 kg

Länge 55 mm

Handgriffteil Ø 8 mm

wird in praktischen Kästchen geliefert

stellt eine gute Qualität von Werkzeug und Verbindung sicher

einfache Handhabung - eine GO-Lage und eine NO GO-Lage für jedes Gesenk 
im Werkzeug. Für mehr Information bitte mit Elpress Kontakt aufnehmen.

DSA0115

Pressgeometrie

DSA0725

Pressgeometrie

ESAQ 0760 - Lehre

Zange Gesenklagen

DSA0115

DSA0725

ESA0760(C)

ESEA0340(C)



Zertifizierte Miniforce-Werkzeuge fürisolierte Verbinder 0,5-6
mm² und Aderendhülsen 0,25 - 4 mm²

Daten:
Sperrfunktion, die erst nach Vollendung des Pressvorgangs auslöst

Notauslösung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

symmetrische und deutlich gekennzeichnete Pressgesenke

nachjustierbar

getestet gem. DIN-Norm

Gewicht 0,50 kg (0,54 kg, Typ C), Länge 220 mm (255 mm, Typ C), Breite 72 mm

einzigartiger Mechanismus mindert die Handkraft von 450 N bis zu 250 N

Handgriffe sowohl großen als auch kleinen Händen angepasst

erhöht die Qualität der Arbeit

vermindert die Gefahr von Arbeitsschäden

leichte und geschmeidige Ausformung, ohne Qualitätsverlust

Typ C hat besonders lange Handgriffe für Zweihandbedienung

für min. 80 000 Verpressungen

Crimpbereich 0,5 - 2,5 und 0,25 - 4 mm²

ESEA0340C
Miniforce-Werkzeug zum Pressen von

isolierten Verbindungen 0,5 - 2,5 mm† sowie

isolierten und unisolierten Aderendhülsen 0,25 - 4 mm†

Crimpbereich 0,5 - 6 mm²

ESW0560C
Elpress-Miniforce-Werkzeug für symmetrische Pressung von Stossverbindern 
mit Wärmeschrumpfisolierung Type SKW (Seite 1.6, Kapitel 1) 0,5 - 6 mm†.

ESEA0340C

Pressgeometrien

ESW0560C

Pressgeometrie



ESA0760 und ESA0760C
Elpress Miniforce-Werkzeuge für symmetrische Pressung von isolierten Verbin-
dungen 0,5 - 6 mm2.

Spezielle Vorteile:
Positionierer, der als "dritte Hand" dient und die Arbeit in bespielsweise 
engen Räumen erleichtet

Nachjustierung lässt sich einfach mit einer Lehre ESAQ0760 durchführen

ESA0760

ESA0760C

Pressgeometrie

ESA0760 locator

Momente (1) und (2) beim Einlegen 
des Kabelschuhes in den Positionie-
rer genau beachten.



Zertifizierte Werkzeuge für unisolierte
 Verbinder 0,15 - 6 mm²

Daten:
Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

nachjustierbar

getestet gem. DIN-Norm

Sperrfunktion für einwandfreie Verpressung

Notauslösung, falls der Crimpverlauf unterbrochen werden muss

Gewicht 0,35 kg, Länge 192 mm, Breite 66 mm (D-Typ)

einzigartige Formgebung für leichtgängiges Werkzeug

geringe Handkraft für einwandfreie Verpressung

min. 50 000 Crimps

Crimpbereich 0,5 - 1,5 mm²

TRB0515B
Werkzeug zum Crimpen von B1507FLSB8.

nicht zertifiziert

Gewicht 0,63 kg, Länge 260 mm

Crimpbereich 0,15 - 1,5 mm²

DRB0115
Ein Werkzeug zum Rollpressen von unisolierten Flachsteckverbindungen, Rund-
steckhülsen und Rundsteckern.
Wir liefern auch:
Type: DRB0505 für 0,05 - 0,5 mm† (mit Locator)

 DRB0805 für 0,08 - 0,5 mm† (mit Locator)

TRB0515B

Pressgeometrie

DRB0115

Pressgeometrie



Crimpbereich 0,25 - 2,5 mm²

DKB0325
Ein Elpress-Werkzeug zum Dornpressen von unisolierten Cu-Verbindungen.

Crimpbereich 0,75 - 6 mm²

DKB0760
Ein Werkzeug zum Dornpressen von unisolierten Cu-Verbindungen.

DKB0325

Pressgeometrie

DKB0760

Pressgeometrie



Zertifizierte Miniforce Werkzeuge für 
unisolierte Verbinder 0,5 - 10 mm²

Daten:
Sperrfunktion, die erst nach Vollendung des Pressvorgangs auslöst

Notauslösung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

deutlich gekennzeichnete Pressgesenke

nachjustierbar

getestet gem. DIN-Norm

Gewicht 0,50 kg (0,54 kg, Type C), Länge 220 mm (255 mm, Type C), Breite 72 
mm

einzigartiger Mechanismus senkt die Handkraft von 450 N bis zu 250 N

Handgriffe sowohl großen als auch kleinen Händen angepasst

erhöht die Qualität der Arbeit

vermindert die Gefahr von Arbeitsschäden

leichte und geschmeidige Ausformung, ohne auf die Haltbarkeit zu verzich-
ten

Type C hat besonders lange Handgriffe für Zweihandbedienung

für min. 80 000 Verpressungen

Crimpbereich 0,5 - 6 mm²

ERB0560L und ERB0560LC
Elpress-Miniforce-Werkzeuge zum Rollpressen von unisolierten Verbindungen.
Die Werkzeuge der L Type sind mit austauschbaren Positionierern für 
verschiedene Flachsteckverbinder ausgestattet (siehe Tabelle).
Typ LC hat lange Handgriffe.

Spezielle Vorteile:
wird in praktischen Plastik-Kasten geliefert

Positionierer, der als "dritte Hand" dient und die Arbeit in beispielsweise

engen Räumen erleichtert

ERB0560 und ERB0560C
Miniforce-Werkzeuge zum Rollpressen von unisolierten Verbindungen.
Ohne Positionierer und Kasten.

ERB0560L

Pressgeometrie

ERB0560-Positionierer.

Positionierer Kennzeichnung

A 1. B1507FLS

2. B2507FLS

B2507FLSN

3. B4607FLSN

F4607FLS

C 1. B1507H

2. B2507HN

3. B4607HN

E 1. B1505FLS (5 oder 8)

2. B2505FLS (5 oder 8)

ERB0560C

Pressgeometrie



Crimpbereich 4 - 10 mm²

EWB4099 und EWB4099C
Elpress-Miniforce-Werkzeuge für W-Pressung von unisolierten Ring-, Gabel-, 
Stift- und Rohrkabelschuhen und Stossverbindern. Presst auch Rohrkabelschu-
he und Stossverbinder der Typen KR und KS.
Typ C hat lange Handgriffe.

EWB4099C

Pressgeometrie



Zertifizierte Werkzeuge für Aderendhülsen 
0,25 - 16 mm²

Daten:
�„ symmetrische und deutlich gekennzeichnete Pressgesenke

�„ Notauslösung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss
�„ Sperrfunktion, die erst nach Vollendung des Pressvorgangs auslöst

�„ nachjustierbar

�„ getestet gem. DIN-Norm
�„ Gewicht 0,35 kg, Länge 192 mm, Breite 66 mm

�„ einzigartige Formgebung für leichtgängiges Werkzeug

�„ geringe Handkraft für einwandfreie Verpressung
�„ für Links- und Rechtshänder geeignet

�„ für min. 50 000 Verpressungen getestet

Crimpbereich 0,25 - 2,5 mm²

DEB0325
Werkzeug zum Pressen von isolierten und unisolierten Aderendhülsen.

Crimpbereich 0,5 - 6 mm²

DEB0560
Elpress-Werkzeug zum Pressen von isolierten und unisolierten Aderendhülsen.

DEB0325

Pressgeometrie

DEB0560

Pressgeometrie
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